原 材 料 类 来 料 检 验 标 准
	序号
	产品名称
	检验项目
	检验工具/方法
	检验内容
	技术要求
	抽样方法
	判断结论

	1
	钢板、钢管、角钢、槽钢、工字钢、扁钢
	质保书
	目测
	核对质保书所填牌号、化学成份和机械性能是否齐全，并符合要求。
	钢板、扁钢厚度符合采购要求；
钢管内孔符合采购要求；
角、槽、工字钢厚度、高度、宽度符合采购要求；
	全检
	各项检验结果均符合要求时判断为合格并做记录。

	
	
	规格尺寸
	钢卷尺、游标卡尺
	使用量具测量钢板的外形尺寸和厚度。
	
	1~2件/批
	

	
	
	外  观
	目测
	观察检查评定
	无严重锈蚀或明显的磕碰伤。
	全检
	

	2
	圆钢
	质保书
	目测
	核对质保书所填牌号、化学成份和机械性能是否齐全，并符合要求。
	圆钢外径符合采购要求；

	全检
	

	
	
	规格尺寸
	钢卷尺、游标卡尺
	测量长度和外径。
	
	2支/批
	

	
	
	外  观
	目测
	观察检查评定
	无严重锈蚀或明显的磕碰伤。
	全检
	

	
	
	材质（合金钢）
	光谱仪或化学分析、金相显微镜
	检测母体来料化学成份和金相组织
	符合材料国标、行标规定的要求
	1~2支/每规格
	

	3
	切割板料
	规格尺寸
	目测
	测量下料部件尺寸。
	符合图纸、工艺及计划要求
切割平整，无气割残渣
	抽检
	

	
	
	外观
	目测
	观察检查评定
	
	全检
	


